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Fr. Wilhelm Kutzscher

(Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei

DEUBEN-DRESDEN

Bahnstationen: I0] Telegramm- Adresse:
Deuben fiir Personenverkehr ﬁoﬁ Kutzscher, Deuben-Dresden
Hainsberg fiir Giiterverkehr ! Fernsprecher: Deuben, Nr.61

=—— Stammhaus: =——

F.W. KUTZSCHER JUN. o SCHWARZENBERG 1. SA.

Fabrik fiir Metall- und Blechwaren, Oelkannen fiir Maschinen aller Art,
Schokoladenformen — MetallgieBerei.

[o]
' '
Fr. Wilhelm Kutzscher | Fr. Wilhelm Kutzscher
Fabrique de Moules a verre, Manufacturer of glass making
de Machines et Fonderie de fer machinery, and iron foundry
DEUBEN-DRESDE DEUBEN-DRESDEN
(Saxe — Allemagne) (Saxony — Germany)
Station pour le service des voyageurs: Deuben-Dresde Passenger Station: Deuben-Dresden
Station pour le service des marchandises: Hainsberg Freight Station: Hainsberg
Téléphone: Deuben, Nr. 61 Telephon: Deuben, No. 61
Adresse télégraphique: Kutzscher, Deuben- Dresde Telegraphic address: Kutzscher, Deuben - Dresden
Maison principale: Main Works:
F. W. KUTZSCHER JUN. F. W. KUTZSCHER JUN.
SCHWARZENBERG (SAXE) SCHWARZENBERG (SAXONY)
Fabrique d'objets en métal et d’articles de ferblanterie, Manufacturer of metal and fin ware,
de burettes i huile pour tous genres de machines, oil cans for machinery of all kinds, chocolade moulds.
de moules pour chocolateries. Fonderie de métaux. Metal foundry.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.

O

%

ieser Katalog zeigt lhnen eine groBere Anzahl Neuheiten in den verschiedensten
D PreBglas Artikeln, wofiir ich eine Preisliste fiir die einzelnen Formen zur
gefl. Bedienung beilege.

Es sollte mich sehr freuen, wenn Sie unter dieser Auswahl recht oft passende
Sachen zur Komplettierung Ihrer Saisonkollektion finden wiirden. Auf Verlangen
sende ich lhnen auch gern noch weitere Vorlagen, die in meinem Zeichenatelier
fertig werden, zur Ansicht ein.

Hervorgehoben sei, daB fiir jede Form nur erstklassiger, eigens dazu her-
gestellter, dichter und zéher Spezial-EisenformenguB verwandt wird, und die
Gravuren hochst akkurat ziseliert werden. Vor der Absendung wird jede Form auf
*gutes und leichtes Funktionieren hin ausprobiert.

Mit technischen Aufschliissen, bei etwaigen Fabrikationsschwierigkeiten der
beliebigsten Glasartikel, stehe ich gern zu Diensten.

Ihren geschitzten Anfragen sehe ich gern entgegen und sichere Ihnen ein
promptes und ausfiihrliches Angebot im voraus zu.

Hochachtungsvoll

Fr. Wilhelm Kutzscher.

Lieferungsbedingungen.

ie Preise verstehen sich ,ohne Verbindlichkeit“, ab Deuben, netto Kasse in
D deutscher Reichswihrung. Fremde Geldsorten zum Tageskurs. Bei Wechseln
auf Nebenplitze berechne ich Inkassospesen und iibernehme keine Verbindlichkeit.

Ort der Erfiillung: Dohlen bei Potschappel, bzw. Dresden-A. — Der Versand
geschieht in jedem Falle auf Rechnung und Gefahr des Empfingers. Betriebsstorung,
Arbeitseinstellung, Fehlgiisse u. dergl. entbinden von einer bestimmten Lieferzeit. Ver-
packung wird zum Selbstkostenpreis berechnet und in gutem Zustande innerhalb des
Deutschen Reichs, bei spesenfreier Riicksendung, bei Gutschrift von zwei Dritteln des
Betrages, zuriickgenommen.

Reklamationen werden nur innerhalb 14 Tagen nach Empfang der Ware beriick-
sichtigt. Es wird nur Schadenersatz fiir die evtl. mangelhaften Formen, niemals aber
fiir Konsequenzen, die daraus schlieBlich entstehen kdnnen, geleistet.

Nachdruck des Textes und Nachbildungen der lllustrationen auf Grund des
Gesetzes vom 19. Juni 1901, betr. das Urheberrecht, verboten.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben - Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.

Federkopi-Glaspressen.

(Amerikanisches System.)

Siulen- Séulen- |

Ge-
Tisch- | Platten- Preis
Hih i
Weite 3 Hub Hohe Orbte ::uh:I

mm mm

Fiir groBte Gegenstinde, z. B. Wasserschalen,
Eimer, PreBziegel usw.

anin N e | w1 190000 |

i5%1] _1150 ‘70.5"0: 750 12001010 i
[1200X1( :

520 | 1750X65 890 | 750 {};‘}fff&,l |

mit guBeisernem Untergestell.

n

iir groBe Fruchtschalen, groBe Schiisseln usw.
K | 1pansear | ¢ meey | 1200600 | |
500 |1660X65|880| 750 | on01050| 1300 |

mit guBeisernem Untergestell.

LRLLLLL

TITTO A

Fiir Standleuchter, Schiisseln, groBe Dosen,
Fruchtschalen usw.

440 |1580¢60|360| 750 |1100X550 ]
| 1100X800

00 |1520x85 860! 750 1080496 | 1000 |

et ! e A 87 0

mit guBeisernem Untergestell.

Fiir Seidel, Tulpen, FuBbecher, Teller, usw.
o ik | 2 men | 10002<500 |

370 | 1470X55 | 340 | 760 %llm.flﬁﬁ“: 850

ann' l1aanssax laanl » | 835 X385 |

330 | 123045 |240| 750 | B38| 650

mit guBeisernem Untergestell,

Fiir Wasserbecher, Likdrgliser usw.

aco loasseaniaanlvent SSEAEDE - 4
300 |92540/240/720 760560 100).............

mit guBeisernem Untergestell.

800 [925¢40/240(720| 780°X400 300

260 [90035/240/720 ;%Qfg:mo o

mit schmiedeeisernem Untergestell.

Sdulen und alle sich abnutzenden Teile sind aus Stahl.

Fiir kleine Gegenstinde und Spielzeugsachen empfehle ich meine Glashandquetsche mit
Miniatur - Kernknopf.
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Fr. Wilhelm Kutzscher, Glasformen- und Maschinenfabrik, EisengieBerei, Deuben-Dresden.

ﬂ'ﬂES@ a rcss!]"s' (Systéms américai.n.)"

Ecarte- | : Ecarte- | | Poids |
ment deal "Cicunes” | Lovtel "tuia’ | Cderer || P ment des " Colonns” | Lovso) "do 1a” | do ta ¢ s,
oanes | table plate-forme env. DOHRES table plate-forme env. | M
mm mm | | kg. M. mm mm ‘ kg. ‘
Pour grands objets, tels que bassins, Pour grandes coupes a fruits, grands plats, etc.
seaux, tuiles, etc. 500 | 166065380 750 | 1500700 1800 ...
550 | 175070 | 890 | 750 1200X600 | 75
| 5 . | {f&%ég{l}o 1450 avec support en fonte.
520 | 1750X65 390 | 750 | 118031100 Pour chandeliers, plats, beurriers,
avec support en fonte. coupes a fruits, e}c.l
440 | 158060 | 360| 750 | 11005500
Pour verres a eau, verres a liqueur etc. ' | 1050 <495 | 1000 |

|7 - 400 | 152055 |360| 750 | 19907
300 | 92540 [240| 720 | TEXEDY | 400 [ | PR S|P 1060890
: L) avec support en fonte.

WYsE. Suppions 21y foide. Pour bocks. chopes, gobelets, assiettes, etc.

e > : ,

800 | 925X40 | 0| 720 ;%;g% 800 | - 370 1470><_r,,r3|'340i 750 | {%;((Egg ‘ 850
e ™ | 7HO>380 i

260 | 900X35 |20 720 | 750740 | 200 330 | 1230X45 20| 750 | 0388 | 600 |
avec support en fer forgé. avec support en fonte.

Les colonnes et toutes les parties sujettes a I'usure sont en acier.
Pour petits objets et jouets je recommande ma presse a bras a ressorts avec timbre miniature.

_Fs_ll[inﬂ'"ead_ﬁ!ais P ress. (_Ii_r_arerican System.l.

Width | peightor | | | | Width | Heightof | o :

it coluns .i; Height | Sizo of plate | Weight s W columns £ of tuble | Size of plate | Weight i
mm | mm ‘ M. mm mm | M.

For large objects, such as basins, For large fruit dishes etc.
pails, tiles etc. I v 12002600 | 1ana ]

co | 175070 | oo oo | 1200X000 500 | 166065 | 380 750 ll%@OXlOlO‘1'300i""""""""
i ‘ ! : 1{%5%&0 o R with cast iron frame.

520 ‘1750’(65_390; 750 ‘113021100 ‘ For candle sticks, dishes, large bowls,

with cast iron frame. fruit dishes etc.

440 | 158060 360 | 750 | 110025050
For water glasses, liquor glasses etc. 5 el 1060 495 | 1000
7603X400 ‘ 400 400 [ 152045561360 | 750 lOﬁOXH‘Za

300 | 92540 |240| 720 | 790X4
‘ | ‘ | 760X5H60 with cast iron frame.

wE ot hinee For beer mugs, goblets, plates etc.

%40 | 240/ 760400 | g | 1000X500 | g
300 | 92540 |240 720 ‘ gggﬁ% : 300 ‘ =il 370 1470).\Oni340: 750 ‘ 10005850 850
5 = | 10 K rn | 836X38856 | axp |
%0 | 90035 |240 720 | 7EOXED | 20 | 330 [1230X45| 20| 750 | S0XI | g0 |
with wrougth iron frame. with cast iron frame.

Columns and all wearing parts are made of steel. For small objects and toys, I recommend
this hand-power glass press with miniature core chuck.
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Neueste Exzenterdruck-Presse.

D.R. G. M.

Diese Presse ist in folgenden Sdulen-

weiten erhiltlich:
Netto - Gewicht:
300 mm Sidulenweite, ca. 480 kg,
Preis Mk.

330 mm Sédulenweite, ca. 710 kg,
Erela Mk

370 mm Sdulenweite, ca. 950 kg,
Preis Mk. .

400 mm Sidulenweite, ca. 1000 kg,
Preis Mk.

440 mm Sidulenweite, ca. 1120 kg,
Preis Mk.

520 mm Saulenweite, ca. 1450 kg,
Preis Mk.

Durch ihre Stabilitit und leichten
Gang haben sich diese Exzenter-
druckpressen (D.R.G.M.) eine rege
Nachfrage gesichert und sind die-
selben fiir groBere Glasartikel sehr

zu empfehlen.

Ein Ueberpressen ist mit diesem Exzenterdruckpressensystem, auch bei aller-
stirkstem Gegendruck, unmd&glich; auch iibt eine Formenhdhendifferenz keinen EinfluB aus,
wie z. B. bei Becher-, Teller- usw. Formen, wo mit mehreren Einsétzen gearbeitet wird. Die
Formenhohe kann 3 bis 4 mm verschieden sein, ohne daB sich die Formen bei Verwendung
mehrerer Einsitze iiberpressen,

Die Handhabung ist die denkbar einfachste.
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Presse excentrique la plus récente.

(Brevetée.)

Cette presse se livre avec les écartements ci-dessous entre les colonnes:
Ecartement entre les colonnes 300 mm, Poids net environ 480 kg, Prix M.

5 SR = 330 - o T o TN % N

. EEAE " FI0- BLIE T = 950, Al v

» P = 400 , i e i 1)1 ) I S TR, eEtui
- el % 440 ,, o T R 1) R AT

o ST o - 520 . = = sl aBl e

Grice a leur stabilité et a la douceur de leur marche ces presses excentriques brevetées sont
devenues I’objet d’une forte demande et elles se recommandent pour les grands articles en verre.

Toute surpression est impossible avec ce systéme de presse excentrique, méme,
dans le cas de la contre-pression la plus élevée; une différence de hauteur des moules
n’exerce non plus aucune influence.

La hauteur des moules peut varier de 3 a 4 mm, sans qu'il y ait surpression en employant
plusieurs moules.

Le maniement est de la plus grande simplicité que I'on puisse imaginer.

Latest Excentric Press.

(D. R. 6. M)

This press can be furnished in the following width between columns:
300 m/m width between columns. Net weight: about 480 kg. Price M.

Al 5 v o 5 L it 710, s e
370 ", " “ o 5 % " 950 ,, e
400 < < - » i s e 1T R St
440 = = = i o e LRl S
520~ o 5 - i » 5 14D0 S

By it's stability and easy running these Excentric Presses have gained a large demand and
are recommended for large glass articles.

It is impossible to overpress an article, even at the greatest resistance, and any difference in the
height of the mould is of no consequence, as for instance in glass and plate moulds, which are
worked in multiples.

The height of the mould can differ 3—4 m/m without overpressing the moulds even when
using several,

This machine is most easy to handle.
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Glas-Handquetsche

mif Federkorb und Miniafur-Kernkopfeinspannung.

Speziell fiir Spielzeugsachen, wie kleine Butterdosen, Seidelchen usw., auch fiir Bieruntersetzer und
sonstige Artikel, bei denen das Glas keine zu groBe Steigung und Druck erfordert.

Netto- Gewicht: 94 kg. Preis M

Bei dieser kleinen Presse wird der BajonettverschluB oder dhnliche Vorrichtung zum Festhalten
des Formenringes erspart und werden dadurch die Formen um 15-—20°, billiger. Auch fillt das
listige Anschrauben des Formenbodens weg, da die Form an dem Stelleisen wie bei jeder griBeren
Presse zentriert wird.

Die Arbeitsleistung wird durch diese Anordnung mindestens verdoppelt.

Der Kern wird nicht mehr eingeschraubt, wie dies frither der Fall war, und wobei die Glas-
macher sich meist die Hinde verbrannten, sondern einfach mit der Form zusammen unter die Presse
geschoben, der Miniatur-Kernkopf in die Stahlklauen eingehingt und die konische Mutter angezogen.
Die Einstellung ist genau so wie bei den groBen Federpressen.

&
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Presse a hras

a ressorfs ef fimbre miniature.

Spécialement destinée a la fabrication de petits jouets, tels que petits beurriers, bocks, efc., ainsi que

de soucoupes et autres articles oli le verre n’exige pas une trop grande pression.

Poids net: 94 kg.

Pric M ...

Dans cette petite presse la fermeture a2 baionnette ou toute autre disposition semblable se trouve
supprimée, ce qui rend les moules de 15 & 20°%, meilleur marché. De méme on n’a plus le vissage
ennuyeux du fond du moule, celui-ci étant centré au régulateur comme dans les grandes machines.

De cette maniére le rendement est au moins doublé.

Le noyau ne se visse plus comme c’était antérieurement le cas, opération dans laquelle le plus
souvent le verrier se briilait les mains, mais il est simplement poussé avec le moule sous la presse,
le timpre miniature est suspendu dans des griffes d’acier et I’écrou conique est serré. — Le réglage
se fait exactement comme dans les grandes presses a ressort.

Small hand power glass press

with spring head, and miniafure core chuck.

Net weight 94 kg.

Price M. ...

Specially adapted for toys, such as small butter dishes, mugs etc. also for beer saucers and
other articles in which the glass does not require to high a stroke and pressure. In this small press
the bayonette lock, or similar device for holding the mould ring, is dispended with and the moulds
are therefore 15— 20 %, cheaper.

The troublesome fitting of the mould bottom is also dispensed with, as the mould is attached
to the regulator, same as in large presses. By this arrangement the output is at least doubled. The
core is not as formerly, screwed in, whereby the glassmaker burnt his hands very often, but simply
moved under the press together with the mould. The miniature corehead is hooked on to the steel
claws and the conical nut is tightened, the adjustment is the same as with all large presses.
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Revolverpresse neuesten Systems.

Diese neue Revolverpresse wird nicht allein fiir 8 resp. 15 Bechereinsitze und 4 resp. 5 Kerne,

sondern auch fiir teilige Formen, und zwar fiir 4 Formen und 3 Kerne, konstruiert.

. Netto-Gewicht:
ca. 1100 kg.

GriBe der Maschine:

2400 mm Hohe,
1000 ,, Breite,
1200 ,, Linge.

Preis
M.

Auf Wunsch wird diese
Revolverpresse auch der-
art konstruiert, da das
Drehen der mit mehre-
ren Kernen versehenen
Platte mit der Hand

besorgt wird,

Diese Presse eignet sich fiir jede teilige Form und ebenso fiir Ausschiittformen, wie

Schalen usw.

Bei der Becherrevolverpresse mit 8 bzw. 15 Formen ist es notwendig, daB der Glasmacher_das

Glas selbst anfingt und einschneidet und ein Arbeiter den Pressenhebel bedient. Bei der Revolver-

presse fiir nur 4 Formen aber bleibt das gewdhnliche System, daB ein Anfinger das Glas anfingt

und der Glasmacher dasselbe abschneidet und auspreBt.

Der Hauptvorteil aber in dieser

4 Formenpresse liegt darin, daB der Glasmacher nicht die schweren Formen unter der

Presse hervorzuziehen braucht.

&
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Presse-revolver, systeme le plus récent.

Cette nouvelle presse-revolver n’est pas seulement construite pour recevoir 8 ou 15 verres

et 4 ou 5 noyaux, mais aussi pour moules divisés et cela pour 4 moules et 3 noyaux.
Poids net: environ 1100 kg.

Dimensions de la machine: hauteur 2400 mm, largeur 1000 mm, longueur 1200 mm.

Pric M. ..

Cette presse convient pour chaque moule divisé et aussi pour les moules a verser, comme
coupes a fruits et autres, etc.

Avec la presse-revolver a 8 ou 15 moules il est nécessaire que le verrier commence et coupe
lui-méme le verre et qu’un autre ouvrier tienne le levier de la presse. Mais avec celle 2 4 moules
seulement le systtme ordinaire est conservé, c’est-a-dire qu'un ouvrier commence le verre et qu’un
autre le coupe et le presse. Le principal avantage de cette presse a 4 moules réside dans
ce que le verrier n’a pas besoin de tirer les lourds moules de dessous la machine.

Sur demande elle est établie de maniére 4 ce que la rotation du plateau muni de plusieurs
noyaux s’opére a la main.

Revolver Press, latest System.

This new Revolver Press is not only constructed for 8 resp. 15 glasses, and 4 resp. 5 cores, but
also for 4 divided moulds and 3 cores :

Net weight about 1100 kg.

Size of machine: 2400 m/m high, 1000 m/m wide and 1200 m/m long.

Price M. . |

This press is adapted for all divided moulds, and also for pouring moulds, such as for dishes etc.

With the glass revolver press with 8 or 15 moulds it is necessary that the glass maker starts
the working of the glass himself, and cuts it off, while one man is operating the press lever.

With the Revolver Press for 4 moulds, only the old system is retained, whereby the first glass
worker starts the glass working, and the second cuts it off and presses it. The principal advantage
of this 4 mould press is, that the glass maker does not have to lift the heavy moulds from under-
neath the presses.

It is also built for turning the disc with several cores by hand, if so desired.

o
o
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Rutomatistie grnl';[gn_Egﬂensmleiimasmine.

Neuerdings wird diese Maschine mit 3 Lochscheiben gebaut,

Netto-Gewicht inkl. Stein:
ca. 2510 kg.

GroBe der Maschine:

1800 mm Hohe,
1500 ,, Breite,
1500 , Linge.

Kraftantrieb ca. 3 P.S.

Preis M.

Die hier abgebildete automatische groBe Bodenschleif-Maschine hat sich in kurzer Zeit
fiir alle PreBglashiitten geradezu unentbehrlich gemacht.

Das Schleifen geschieht bei dieser praktischen Maschine ohne Eisen und Sand, also direkt mit
Stein und Wasser, und schleift dieselbe, bei 2 Mann Bedienung, automatisch die Bdden von
ca. 5000 Stiick Seideln oder ca. 8000 Stiick Bechern tiglich ab.

Der Schliff (sogenannter Feinschliff) ist derartig schén, daB ein Nachpolieren der Rinder nicht
mehr notig ist.

Die Maschine macht sich in kurzer Zeit durch Ersparnis an Arbeitslohnen, Raum, Kraft und
Rohmaterialien bezahlt.

Vollste Garantie fiir beste Funktion und sauberste Ausfithrung! Verwendung feiner
Stahl-, Eisen- und Steinsorten.

Diese Maschine wird auch in kleinerer Ausfithrung geliefert.
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Grande machine automatigue a tailler les fonds.

(Brevetée.)
Cette machine se construit depuis peu avec 3 disques perforés,
Dimensions de la machine: hauteur 1800 mm, largeur 1500 mm, longueur 1500 mm.

Poids net y compris la meule: environ 2510 kg.

Prix M. Force motrice: environ 3 H.P.

La grande machine automatique a tailler les fonds est devenue indispensable en peu de
temps pour toutes les fabriques de verre moulé.

Avec cette machine pratique la taille se fait sans l'aide de fer et de sable, par suite directement
avec la meule et I'eau seules; servie par 2 ouvriers elle travaille automatiquement environ 5000 bocks
ou 8000 gobelets par jour.

La taille (dite taille fine) est d’une telle beauté qu'il n'est plus nécessaire de polir les bords.

La machine se paie rapidement par I'économie réalisée sur la main d’oeuvre, I'emplacement, la
force mofrice et les matiéres premieéres,

Pleine garantie est donnée pour un fonctionnement supérieur et une exécution des
plus soignées!

Emploi d’acier, de fer et de meules de premiére qualité!
Cette machine est fournie aussi en exécution plus petite.

Large automatic bottom Grinding Machine.

(Patent.)

This machine is lately built with 3 perforated discs.
Size of machine: 1800 m/m high, 1500 m/m wide, 1500 m/m long.

Net weight incl. stone about 2510 kg.

Price M. Driving power: about 3 H.P.

The large automatic bottom Grinding Machine, illustrated on the foregoing page, has in
a short time become indispensable to all glass manufacturers. The grinding is done with this practical
machine without iron or sand, only with stone and water, and the same grinds the bottoms of
about 5000 mugs or 8000 goblets in one day automatically, attended by fwo men. The cutting is
so beautiful that it is unnecessary to polish the edges.

The machine pays for itself in a short time through the savings in wages, power and raw
material.

Full guaranty is given for best workmanship, quality of stone, as well as iron
and steel material and perfect running.

This machine is furnished also in smaller size.
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Vorziigliche automat. Flacthodenschleifmasdiine

fiir 12 oder 16 Becher, Seidel, Teller oder Schiisseln usw.

Diese erstklassige, konkurrenzlos dastehende Maschine ist speziell fiir schwache Glasartikel vorgesehen
und ermdglicht es, je nach Anzahl und GréBe der Gldser, bei Hohlglas 4000 und bei Prefiglas ca. 6 — 8000
Becher-Flachboden bruchfrei innerhalb 10 Stunden zu schleifen. Durch eine besondere Vorrichtung
bleibt ein Einschleifen von Riefen in den Kunststein vermieden, so daB ein Abrichten desselben nicht in
Frage kommt, was doch von groBter Wichtigkeit ist. Zur Bedienung ist nur eine Arbeiterin nétig.
Dieselbe setzt ein Glas in die Maschine und indessen wandert ihr automatisch das abzunehmende, fertig
geschliffene entgegen. Der Boden wird hochst akkurat und vor allen Dingen gerade geschliffen, was
auf die ausgezeichneten Mechanismen zuriickzufiihren ist. Zum Inbetriebsetzen einer solchen Schleifmaschine
sind ca. 2'/s H. P. notig und braucht man zum Aufstellen derselben einen verhiltnismiBig kleinen Raum.

Grobe der

Maschine:
1400 mm
Hohe, T
800 mm ;E‘;S-
Breite und duktion
1500 lltl]l ca. 5500
Linge Gléser.
Antriebs- Netto-
kraft: Gewicht:
ca.2'/eH.P. ca. 685 kg.
Preis
komplett

M.

Betrachtet man den Umstand, daB geblasene Becherboden oftmals schief zum Becher selbst stehen,
so hat die Maschine auch den Vorzug, daB sie den Boden unbedingt gerade schleift.

&
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Excellento Machine automatique @ tailler les onds plans

pour 12 ou 16 gobelets, bocks, assiettes ou coupes etc. (Brevetée.)

Cette machine de premier ordre est spécialement construite pour les articles faibles de verre et
elle fait possible de tailler en 10 heures environ 4000 aux verres soufflés et aux verres
moulés environ 6 — 8000 fonds plans de gobelets, selon le nombre et la grandeur des verres,
sans chaque cassure. Suite 4 un mécanisme particulier les rainures, taillées dans la meule de com-
position, sont empéchées, de sorte qu'il n'est plus nécessaire de fagconner la pierre, ce qui est donc de
la plus grande importance. Pour desservir cette machine on n’a que besoin d’une ouvriére;
elle met le verre dans la machine et cependant celui-ci, qu'elle doit prendre, parce que la taille est finie,
marche automatiquement vers elle. Le fond est accurat au dernier point et ce qui est trés important,
qu'il est taillé droitement, ce qui est redevable des excellents mécanismes. Une telle machine a failler
exige pour la mise en marche une force motrice approximative de 2's H.P. et pour I'étalage de la
machine un petit espace a proportion est nécessaire.

Dimensions de la machine: hauteur 1400 mm, largeur 800 mm, longueur 1500 mm.

Rendement journalier 5500 verres environ.
Poids net: 685 kg environ. Prix Compléte M. ey Force motrice: 2'/: H.P.

Si I'on regarde la circonstance, que les fonds de gobelets soufflés sont placés de travers contre
les gobelets eux-mémes trés souvent, la machine posséde aussi la préférence, qu'elle taille le fond
complétement droit.

Excelent automatic flat bottom cutting maehine

for 12 or 16 goblets, seidels, plates or dishes etc. (Patented.)

By means of this first class machine, being in no concurrency and constructed especially for thin glass
articles, it is possible to cut about 4000 blown glasses or 6 — 8000 pressed glasses flat bottoms
of tumblers within 10 hours without any breakage, according to size and number of the glasses.

By a particular mechanism a cutting of rays in the cutting stone is avoided, that a dressing of the
same is not requested, being of the greatest importance. To attend the machine only 1 workwoman
is necessary. She sets a glass on the machine and in the meantime the finished glass is countermoving
to the workwoman. The bottom is cut the most accuratly and before all things straightly, what is
to be traced to the excellent mechanisms. To set in work such a machine 23 H.P. are necessary
and to place up the same a little space in proportion is wanted.

Dimensions of machine: 1400 m/m high, 800 m/m wide, 1500 m/m long.

Daily output 5500 glasses about.
Net weight: 685 kg about. PPrice comp]ette M. ........... Driving power: 2'. H.P.

If the circumstance is considered, that blown bottoms of goblets are veryoften placed obliquely
to the goblet itself, the machine has also yet the preference, that the bottom is cut fully straightly.
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Erstklassiger Kollergang,

in stabiler Husfilhrung, mit oberem Hntrieb.

Dieser Apparat wird zum
Mahlen bzw. Zerkleinern
von Kalk, Quarz, Marmor,
Hafenbrocken, Porzellan-
scherben, Chemikalien und
sonstigen Steinmassen be-
nutzt.

Die  Mahlbahn sowie
Liufer konnen von Hartgul3
od.Granithergestellt werden.
Der Apparat arbeitet das Gut
auf Wunsch gleich Staub.
Die Liufer sind an Kurbel-
achsen befestigt und heben
und senken sich beliebig.
Dadurch niitzen sie sich
gleichmiiBig ab und be-
dingen eine groBere Lei-
stung. Alle empfindlichen
Teile des Apparates sind
durch  Schutzvorrichtung
vom etwaigen Festsetzen des
Staubes befreit. Die Streich-
zeuge sind derart angeord-
net, daB das Mahlgut stets
auf der Liduferbahn bleibt.
Sobald die Masse fein genug gemahlen ist, werden die Schaufeln durch Hebel heruntergedriickt und
das Gut wandert durch die Oeffnung entweder in einen Siebzylinder oder automatisches Schiittelzeug.
Durch eine derartige Vorrichtung werden die feinen und groben Massen sortiert und die letzteren im
notigen Falle noch einmal in den Kollergang geschiittet.

Die Konstruktion des Apparates ist sehr stabil und dauerhaft. Sobald Materialien gemahlen werden,
die sehr stiuben, dann werden die Kollerginge auf Verlangen auch mit Staubkisten zum
Verdecken geliefert.

GroBe B ‘ Il ‘ |
Leistung pro Stunde . ca. | 300 kg 500 kg 800 kg
Ungefihres Gewicht . . . |[2950 ,, 15600 ,, 9000 ,,
Ungefihres Gesamtgewicht 5 |
fiir Siebvorrichtung . .| 400 ,, | 650 ,, | = 850 ,,

Keaflantriehy -0 . .. ca: |2 H: P.f 3 H. P.i 4 H.P.

Preis komplett M.
ohne Granitlaufer und Boden M. ohne HartguBlaufer und Boden M.
mit HartguBlaufer und Boden M. . . Preis fiir Siebvorrichtung M.
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Broyeur a meules de premier ordre,

d’'une exécution stable avec commande par en haut.

Cet appareil sert @ moudre ou a concasser la chaux, le quartz, le marbre, les morceaux de
pots, les débris de porcelaine, les matitres chimiques et autres masses pierreuses.

La voie de mouture ainsi que les meules peuvent étre fabriquées en fonte durcie ou en granit.
Si on le désire 'appareil broie le produit a I’état de poussiere. Les meules sont fixées aux axes de
manivelle et se lévent ou s’abaissent a volonté. De cette maniére elles s’usent uniformément et leur
rendement est plus élevé. Grice a un dispositif protecteur toutes les parties délicates de 'appareil
sont & l'abri de tout dépot possible de poussiére. Les racloirs sont disposés de telle facon que la
mouture reste toujours sur la voie des meules. Dés que la masse est assez fine, les pelles sont
abaissées au moyen de levier et la mouture passe a travers I'ouverture soit dans un cylindre de tamis,
soit dans un dispositif automatique 2 mouvement de va-et-vient. Ce mécanisme sépare la masse fine
des parties grossiéres et ces dernieres, si besoin est, sont versées encore une fois dans le broyeur.

La construction de I'appareil est trés stable et solide. Aussitot que les matériaux sont mou-
lus, qui époussettent beaucoup, les broyeurs a meules sont fournis sur demande aussi avec
boites a poussiére a couvrir.

Grandeur ‘ I ‘ 1l | 11

Rendement 2 I'heure environ . .| 300 | 500 800 kg

Poids environ . . sk - 2088 5600 9000 ,,

Poids de I'appareil a tamls environ 400 650 850 ,,

Force motrice environ . . 2 3 4 H.P.

Prix complet M.

Prix sans meules de granit et fond M. ... | Prix sans meules en fonte durcieetfond M. ...
,» avec meules en fonte durcieetfond M. ... ‘ ,» du dispositif de tamis Mo

First Class Edge IMill

with upper Driving Gear of strong construction.

This apparatus is used for breaking and grinding of lime, quarz, marble, broker pots, porcellaine
fragments, chemicals and other stone material.

The grinding tank as well as the runners can be made of chilled cast iron or granite.

The apparatus will grind the material to dust if desired. The runners are fitted on crank
shaft, to rise and lower themselves, whereby they are wearing evenly and give a larger output. All
sensitive parts are protected from dust.

The scrapers are so arranged that the material always remains on the running surface. When
the material is ground fine enough the shuffles, are pressed down by a lever and the material is
discharged trough an opening either on a shifting cylinder or a shaking screen. Hereby the fine and
coarse material is separated and the latter put in the mill again if necessary.

The construction of the machine is very solid and durable. As soon as materials are broken,
which make very much dust, the glass edge mills are furnished also with boxes for dust to
cover the same.

Size (2l = 0

E
Output per hour r about . 300 | 500 | 800 kg
Weight about 2050 _ 5600 | 9000 ,,
Weight of the mechamsm 1

for siftlings about . . 400 ; 650 850 ,,
Driving Power about 2 | = e B e 0
Price complete M. =
Price without graniterunnersand bottom M. ... Price without chilled cast iron M
,, with chilled cast iron Moo , for sifting apparatus . Sy

& Q
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Patentamtlich geschiitzt!

Kutzschers neueste Prefi-Blasmaschine.

Diese Maschine bietet ein sehr erleichtertes Arbeiten, wie man es schon aus der untenstehenden
Abbildung wahrnehmen kann. Auf der Presse Nr. 1 wird das Kiilbchen vorgepreBt und der Arbeiter
gibt es vermittels des zweiteiligen Formenringes der zweiten Bedienungsperson am Luftzylinder zum
Ausblasen weiter. Bei dieser PreB-Blasmaschine sind den Konkurrenzsystemen gegeniiber nicht nur

Glasartikel bis zu 2 Liter und die andere fiir 2 bis 4 Liter aus.

die Formen billiger, sondern
man erspart sich auch die
gesamte Rohrleitung und Kom-
pressoranlage. Ferner kann die
untenstehendabgebildete Maschine
leicht und schnell an jedem be-
liebigen Platze beniitzt werden.
Dieses System birgt auch Ffiir ein
gut glinzendes Glas, da der
Luftdruckzylinder die im fertigen,
noch in der Form befindlichen
Glase vorhandene heiBe Luft
beim Zuriickziehen zum groBten
Teil wieder mit einsaugt. Gerade
dies ist sehr wichtig und muB
der PreB-Blasmaschine mit
Kompressor bis zu einem
gewissen Grade abgesprochen
werden. Alsdann ist auch nicht
zu unterschitzen, daB der Glas-
macher, wenn er durch Hand-
hebel die Luft in das Kiilbchen
driickt, genau fiihlt, wenn das
Glas (Biichse oder dgl.) auf dem
Boden und an den Seiten der
Form anliegt, resp. wann der
Gegenstand fertig ist. Unter der
neuen PreB-Blasmaschine kann
mit allen FormengroBen gearbeitet
werden, doch sind hier 2 Typen
vorhanden; die eine reicht fiir

Auf Verlangen ist die Maschine in

beliebig gréBeren Dimensionen zu haben oder, wenn Hiitten ihre Federpressen mit verwenden wollen,s

dann kann auch die Blasmaschine Nr. 2 allein geliefert werden.

Die Form des Kiilbchens, sowie die des zu blasenden Gegenstandes kdnnen genau zur Mitte der
gleitenden Spindeln eingestellt werden. Die an der Spindel der Blasmaschine befindliche Abdichtungs-
platte zur Form kann ausgewechselt werden. Das Untergestelle der Maschine ist sehr kriftig gehalten, —
Die Funktion dieser Anlage ist ausgezeichnet und bewihrt sich sehr gut.

©
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Machine Kntzscher 4 souler et 4 mouler le verre, dernier modele.

Il suffit de voir la gravure, pour comprendre, que cette machine doit grandement faciliter le
travail. Aprés Iavoir comprimée une premitre fois dans la presse No. 1, I'ouvrier transmet la
paraison a l'aide de la bague a forme en deux pidces, au second ouvrier pour le soufflage au
cylindre a air. Non seulement les formes obtenues dans cette machine a souffler et a comprimer
sont-elles meilleur marché que celles des autres systémes, mais on économise encore les frais de la
tuyauterie et de I'installation d'un compresseur. De plus, elle peut étre montée partout, en peu de
temps et sans aucune difficulté. Elle assure la production d’un verre de belle transparence, parce
que le cylindre compresseur aspire au recul une grande partie de I'air chaud du verre fini, qui reste
dans la forme. Ceci est un point important que ’on ne rencontre qu’a un degré trés limité dans
la machine a souffler et 2 comprimer, & compresseur. Il ne faut pas perdre de vue non plus,
que Vouvrier verrier, en refoulant au moyen du levier a2 main, l'air dans la paraison, se rend
parfaitement compte, si le verre (pot, boite, etc) touche le fond et les parois de la forme; c.-a-d. si
I'objet est terminé. Dans la nouvelle machine a souffler et a comprimer, on peut travailler avec
n’importe quelle grandeur de la forme. Il existe cependant deux modeles courants: P'un pour les
articles en verre jusqu’a 2 litres, l'autre pour ceux de 2 a 4 litres. Sur demande, je fournis la
machine pour toutes dimensions, a volonté. Aux verreries qui désirent employer en méme temps
leurs presses & ressorts, je livre aussi la machine a souffler No. 2 seule.

La forme de la paraison ainsi que celle de l'objet a souffler peuvent étre ajustées exactement
au centre des broches glissantes. La plaque de joint de la forme, qui se trouve a la broche de la
machine A souffler, peut étre échangée. Le bati de la machine est de construction ftres solide.
L'installation fonctionne irréprochablement et donne d’excellents résultats.

Rutzscher’s Latest Pressed Glass Blowing Machine, Patented.

This machine allows of a greatly facilitated working, as will be evident from the below cuts.
On the press No. 1 the glass body receives its first pressing, an the operator hands it by means of
the split mould ring to the second operator at the air cylinder for further blowing. With this préssed
glass machine the moulds are not only cheaper, as compared with competitive machines, but also the
whole piping and compressor plant are saved. Further more the machine shown below may be
employed easily and readily at any place. This system also guarantees a good glossy glass, as the
air pressure cylinder will suck again to the greater part the hot air which it still contained in the
glass in the mould. This is a particularly important feature and, to a certain extent, is not possible
with the pressed glass blowing machine working with a compressor. Another important point
consists in the glassmaker, in forcing by means of a lever the air into the glass body, feeling exactly,
when the glass (jar or the like) bears against the bottom and the sides of the mould, and when the
article is finished. All sizes of moulds may be used beneath the new pressed glass blowing machine;
but 2 types are provided; the one ranges from glass articles up to 2 liters, the other for articles from
2 to 4 liters. Upon demand the machine may be made of any larger size, or when glass works
wish to employ their spring presses, the blowing machine No. 2 may be supplied alone.

The shape of the glass body and of the article to be blown may be adjusted accurately to
the axis of the sliding spindles. The jointing plate on the spindle of the blowing machine may be
exchanged. The body of the machine is of a very strong design. — The operation of the plant is
perfect and has proved very successfull.
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werden selbstverstindlich auch auf der,
Seite 70 abgebildeten PreBblasmaschine
, 1 ohne weiteres gearbeitet.

Weithalsgliser

Pots en verre fabriqués a I’'aide de machines
a souffler et 2 mouler.

Pots a Conserves, Pots a Miel. Verres a large goulot.

Il va sans dire, qu'a I'aide de la machine a souffler et & comprimer le verre
représentée page 70, on peut produire tous genres de boites pour

Onguents, Crémes a chaussures, Boites a pas de vis, etc,

Press-Blow-Machine.

Preserve Jars. Honey Jars. Wide-necked Bottles.
All Kinds of
Shoe-cream, Salve- an the like Screw-top Jars

may also be made without entailing any alteration, on the pressed glass blowing
machine shown on page 70.
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Diverse Glasmacherwerkzeuge.

Her K e

omllsv/ divers de verrerie.

< r
v L)

Sundry Glasmaker’s Tools.
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Miscdimaschine fiir Glasgemenge.

Bei dieser Maschine ist der innere Mechanismus sehr sinnreich gehalten, um ein leichtes und
dennoch hdchst genaues Mischen zu ermoglichen. Die Masse wird durch eine Schiitzendfinung
in das Reservoir geschiittet und nach Beendigung des Mischprozesses ist der am Boden ersichtliche
Handhebel beiseite zu driicken, damit das Gemenge in den Holzkasten fillt; die Schaufeln usw. bewerk-
stelligen automatisch ein sauberes Entleeren. Die Maschine nimmt ca. 350 kg Materialien auf, die

sie binnen 5 Minuten fiir den Hafen gebrauchsfertig mischt.

juompnusuoy] Isizesd pun Jiqels

Hochst praktische Handhabung!

Aus den obigen Angaben geht deutlich hervor, daB selbst einem kleineren Glashiittenbetriebe
groBe Vorteile geboten sind, denn der Schmelzer hat zur Zubereitung des Gemenges wenig Zeit zu
verwenden, um sich dann noch mit anderen Arbeiten befassen zu kénnen. Die Maschine arbeitet

staubfrei, da sie durch einen Deckel gut verdeckt ist.
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Mélangeuse pour Pate de verre.

—— Manoeuvre exfremement prafique! —

Cette machine est remarquable par son mécanisme intérieur trés ingénieux, qui permet
d'opérer les mélanges de fagon aussi exacte que simple. On introduit la masse au réservoir en
ouvrant une vanne, et lorsque le mélange est terminé, on déplace un levier a main fixé au fond,
pour faire tomber le mélange dans l'auge en bois; le vidage parfait et propre est assuré par des
pelles automatiques. La machine peut contenir 350 kilos environ de matiére, qu'elle appréte dans
I'espace de cing minutes, au bout desquelles le mélange peut étre versé dans la cuve.

D’aprés ce qui précede, cette machine offre de grands avantages, méme dans les petites
verreries; car la préparation du mélange demande fort peu de temps de la part du fondeur, lequel
peut vaqueur 2 d’autres occupations. Un couvercle soigneusement construit empéche la poussiére de
pénétrer dans la machine.

= [onsfruction sfable ef exacfe!

Glass-Mixture Mixing Machine.
- Highly practical Manipulation. —

The mechanism in this machine is of a very clever design, in order to allow of an easy and
yet highly accurate mixing. The material is charged through a gate into the tank, and after completion
of the mixing process the lever at the bottom is pressed aside, so that the mixture falls into the
wooden box; the shovels etc. will automatically and thoroughly discharge the stuff. The machine has
a capacity of abt. 350 ko. material, which will be mixed, ready for the melting, within 5 minutes.

From the above statements it is obvious, that even a small glass works plant will derive
great advantages, as the smelter need spend very little time on preparing his mixture, and will
therefore have more time available for other work. The machine works free from dust, as it is well
closed by a lid.

——— §Sirong and accurafe Design. — —
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Schnauzenschneide- Apparat

(resp. Zénkelvorrichtung fiir Lichtschalen usw.).

Das Ausschneiden der Schnauzen bei Kriigen usw. wird jederzeit vermittels Handscheere besorgt,
was aber, infolge der Erfindung dieses Apparates, als ein groBer Nachteil zu betrachten ist. Aus der

folgenden Abbildung geht die einfache Handhabung deutlich hervor.

Der Arbeiter hat nur den Mundrand des am Boden angehefteten Glases im Ofen anzuwirmen
und dann sofort iiber den Stahlkegel des Schnauzenschneide- Apparates zu stecken, wo der Eintriger
den Hebel, der simtliche Messer gleichzeitig zusammenzieht, nach dem Apparate zu driickt. Sofort ist
der Krug sauber ausgeschnitten, natiirlich muB der Grat noch etwas verschmolzen werden. Dieser
Apparat hat sich in der Praxis ganz vorziiglich bewihrt und wird fiir gute Funktion auch

Garantie geleistet.
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Appareil a tailler les gueules de becs.

(Disposifif servant aussi a echancrer les globes d’éclairage.)

= Nouveau! === Nouveau! ==

Pour couper les gueules des cruches, etc, on s'est toujours servi, jusqu'a présent, des ciseaux
a main, procédé défectueux en présence de la nouvelle machine avec laquelle ce travail s’exécute
mécaniquement. Nous en faisons suivre le dessin, qui montre combien la manoeuvre en est simple.

Le travail de I"ouvrier se borne a réchauffer dans le four, le bord supérieur du verre fixé au
fond, et a le placer immédiatement sur le cone en acier de l'appareil a failler les gueules de becs.
Le levier qui raméne simultanément toutes les lames, est serré contre l'appareil. L'échancrure de la
cruche se fait immédiatement; il ne reste plus qu’a fondre un peu les arétes. Cet appareil a fait ses
preuves dans la pratique et j'en garantis le bon fonctionnement.

Spout-cutting apparatus

(or crimping Apparafus for bamp Shades). '
= New! = = New! =—

The spouts of jugs etc. are hitherto cut by means of a hand-scissors, but this method may
be considered as very disadvantageous since the invention of the present apparatus, The simple
manipulation is evident from the following cut.

The operator heats the top rim of the glass still adhering at the bottom in a furnace, and
then inverts it immediately over the steel cone of the apparatus, where upon the assistant presses the
lever, which operates all cutters simultaneously, towards the apparatus. The spout is thereby instantly
and cleanly cut, and the burr need only be subsequently fused. This apparatus has proved excellent
in practice, and its good operation is guaranteed.

>

AN
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Abschleifscheibe mit unterem Antrieb in groBerer Konstruktion.

Netto-Gewicht des Apparates: ca. 200 kg.
Netto-Gewichtder Scheibe v.ca.800 mm Durchm.: 290 kg ungefihr.
GroBe des Apparates:

1000 mm hoch, 1000 mm breit, 1000 mm lang.

Antriebskraft: ca. 1 H.P.
Die Riemenantriebsscheibe kann tief in den Erdboden gelegt werden,
um Platz in der Schleiferei zu gewinnen.

Preis fiir 1 groBen Schleifapparat M.

Disque a polir avec commande inférieure, plus

grande exécufion.
Poids net de I'appareil: environ 200 kg.
Poids net de la meule de 800 mm diamétre: environ 290 kg.
Dimensions de l'appareil:
hauteur 1000 mm, largeur 1000 mm, longueur 1000 mm.

Force motrice: 1 H.P. environ
Le disque de courroie avec commande peut &tre placé profondément
. dans la terre pour gagner de I'espace dans la faillerie.
Prix d’un grand appareil a polir M,

Cuffing disc driven from below (larger size).

Net weight of apparatus: 200 kg about. Driving power: about 1 H.P.
Net weight of disc 800 m/m in diameter: about 200 kg. | The driving belt disc may be put deep into the earth
Dimensions of apparatus: to gain place in the cutting-room.

1000 m/m high, 1000 m/m wide, 1000 m/m long, Price of 1 large apparatus M.

Abschleifscheibe mit unterem Antrieb in Kieinerer Konstruktion.

Netto-Gewicht des Apparates: ca. 120 kg.
Netto-Gewicht der Scheibe von ca. 500 mm Durchmesser: 85 kg.
GroBe des Apparates:

1000 mm Hoéhe, 700 mm Breite, 700 mm Linge.

Antriebskraft: ca. 1 H.P.
Die Riemenantriebsscheibe kann tief in den Erdboden gelegt werden,
um Platz in der Schleiferei zu gewinnen.
Preis fiir 1 kleinen Schleifapparat M. . _

Preis fiir 1 guBeiserne Schleifscheibe von 500 mm Durch-

messer, auf einer Seite abgedreht, M. ... p. % kg
Disque a polir avec commande inférieure, pefife
exécufion.

Poids net de l'appareil: environ 120 kg.
Poids net de la meule de 500 mm de diamétre: environ 85 kg.
Dimensions de I'appareil:
hauteur 1000 mm, largeur 700 mm, longueur 700 mm.

Force motrice: environ 1 H.P. Le disque de courroie avec commande peut étre placé profondément
dans la terre pour gagner de l'espace dans la taillerie.
Prix d’un petit appareil a polir M.

Prix d’un disque de fonte de 500 mm en diamétre tourné d’un coté M. .. et A kg,

Cuffing disc driven from below (smaller size).
Net weight of apparatus: about 120 kg. Net weight of disc 500 m/m Diameter: about 85 kg.
Dimensions of apparatus: 1000 m/m high, 700 m/m wide, 700 m/m long.
Driving power: about 1 H. P.
The driving belt disc may be put deep into the earth to gain place in the cutting-room.
Price for 1 small cutting apparatus M.
Price for cast iron cutting-disc, 500 m/m in diameter, faced on one side, M. ... . for Yo kg.
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Bestiunktionierender Gasolinverschmelz-Hpparat.

Fiir kleinere Betriebe ist dieser

Apparat infolge seiner Billigkeit

- zu empfehlen. Er eignet sich fiir

i i Leuchtgas-, Benzin- und Gasolin-

R e T s Brennmaterial und wird auf Ver-

N LK b langen mit verschiedenen Brenn-

! s e lochweiten geliefert, um alle Glas-

artikel verschmelzen oder auf-

treiben zu kénnen; dieser Apparat
wird auch fahrbar geliefert.

Tagesproduktion bei 2 Bedienungs-
personen ca. 1200 Stiick.

GroBe des Apparates:
1550 mm Hohe,
500 mm Breite,
600 mm Linge,

Gewicht des Apparates:
ca. 128 kg.

Gewicht des Ventilators:
ca. 50 kg.

Preis
des Ventilators M. .

des Apparates M.
Antriebskraft der
Anlage: ca. '/, H.P.

Appareil d'un fonctionne-
ment supérieur a rebriler
avec la gazoline.

Par suite de sa modicité de
prix cet appareil doit étre re-
commandé aux petites exploi-
tations. Il est construit pour le
gaz d’éclairage, la benzine et la
gazoline et se livre sur demande
avec diverses dimensions du tuyau
a rebriller afin de pouvoir re-
briiler ou élargir tous les articles
de verre; cet appareil est fourni
aussi transportable.

Rendement journalier de 2 personnes
environ 1200 piéces.

Dimensions de 'appareil: hauteur 1550 mm, largeur 500 mm, longueur 600 mm.
Poids de Pappareil: environ 128 kg. — Poids du ventilateur: environ 50 kg.

Prix du ventilateur M. . . Prix de 'appareli "M ...
Force motrice de l'installation: environ !/, H.P.

Most practical Gasoline Melting Hpparatus.

For smaller shops this apparatus is to be recommended on account of its cheapness. [t is suitable for burning
illuminating gas, benzin or gasoline, and is furnished with different sized burners to melt and expant all glass articles;
this apparatus is furnished also in transportable condition.

Daily production of two operators about 1200 pieces.
Dimensions of apparatus: 1550 m/m high, 500 m/m wide, 600 m/m long.
Net weight of apparatus: about 128 kg. Net weight of fan: about 50 kg. — Total driving power about: !/, H.P.

Price of apparatus M. Price of fan M.
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venﬂlatoren in dauerhaftester Konstruktion.

Derselbe wird mit 70 mm oder 110 mm Ausblasdffnung geliefert und braucht ca. '/, H. P. Antriebskraft
Hohe: Breite: Linge: Gewicht des klein;en Ventilators . . . IZ:’) kg
600 mm 160 mm 550 mm des kleinen Ventilators Nr. 1. - i gm[e“ 153 Saaiah s
Preis des kleinen Ventilators Mk. . .
040 ... 400 .- -640: 1 - 5 groBen 3 o |
- » grofien Mk. .

”

vellﬂlalelll‘s, construction solide.

Ce ventilateur se livre
avec une ouverture de sortie de 70 mm ou 110 mm et a besoin d'une force motrice de '/e H.P.

Hauteur:  largeur: longueur: Poids du petit 1 ventilateur IZ; kg
600 mm 160 mm 550 mm  du petit ventilateur Nr. L s g’ralu . P
940 400 640 , grand : o T Prix du petit ventilateur M.

e o TR = M.

vellﬂlalol's of durable construction.

This ventilator is furnished =
with 70 m/m or 110 m/m discharge opening and uses '/, H.P. for driving about.

high: wide: long: Weight of small size 57 kg
- : : . large ., 240
Size of small ventilator: 600 m/m 160 m/m 550 m/m Nr. L = “' '
large 940 400 640 11 Price of small size M.

REai e 1y ey 3

Buchdruckerei von Arthur Schiénfeld in Dresden,
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